
Schlüsselfertig mit beigestelltem Pelletlager
HEIZCONTAINER

mawera.com

DE

BRENNSTOFFE:  

Holzpellets, Holzhackschnitzel, Holzspäne
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»Der Mawera-Holzheizkessel des Typs  
PYROT ist als Containerlösung für  
Gewerbe und Industrie bestens geeignet.«

WÄRME AUS DEM CONTAINER

Die platzsparende Lösung

FLEXIBEL IST 
DAS NEUE HEIZEN
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Kompakte Heizzentrale im Container

Heizcontainer spielen in der Industrie eine wichtige Rolle, insbesondere bei der 

temporären Beheizung von Produktionsstätten, Lagerhallen, Baustellen oder wäh-

rend Instandhaltungsarbeiten. Sie bieten eine flexible und effiziente Lösung, um 

Temperaturanforderungen in unterschiedlichsten Umgebungen zu erfüllen, wenn 

die vorhandene Heiztechnik nicht ausreicht oder noch nicht installiert ist.

In der Industrie werden Heizcontainer oft eingesetzt, um ein konstantes Arbeits-

umfeld zu gewährleisten, etwa bei der Lagerung temperaturempfindlicher Ma-

terialien, bei der Sicherstellung des Betriebs von Maschinen bei niedrigen Außen-

temperaturen oder beim Trocknen von Materialien und Oberflächen. Sie sind mit 

leistungsstarken Heizsystemen ausgestattet und in der Regel einfach zu transpor-

tieren und zu installieren.

Ein großer Vorteil von Heizcontainern in der Industrie ist ihre Flexibilität: Sie kön-

nen schnell auf- und abgebaut werden und sind unabhängig von fest installierten 

Heizsystemen. So lassen sich Produktionsverzögerungen durch Kälte oder unzu-

reichende Heizkapazitäten vermeiden, was die Effizienz und Produktivität steigert. 

Zudem bieten sie eine kostengünstige Lösung für temporäre Heizanforderungen, 

ohne dass große Investitionen in feste Heizanlagen notwendig sind.

Die Heizcontaineranlagen von MAWERA werden individuell für jedes Projekt gep-

lant und auf die Bedürfnisse des Anwenders zugeschnitten.

Holzheizsystem mit hohem Wirkungsgrad

Ein idealer Holzheizkessel für Containerlösungen ist die PYROT Rotationsfeuerung. 

Es ist ein automatischer Festbrennstoffkessel für Holzpellets, Holzhackschnitzel 

und Holzspäne. Eine Einschubschnecke führt den Brennstoff kontinuierlich auf 

einen bewegten Rost und wird dort vergast. Die aufsteigenden Brenngase werden 

von einem Rotationsgebläse mit Luft vermischt und optimal mit einem hohen Wir-

kungsgrad verbrannt.

Sonderlösungen

Unsere Feuerungsanlagen bis 300 kW sind standardisiert und flexibel mit PYROT, 

PYRTEC oder FFU bestückbar. Für größere Leistungen realisieren wir individuelle 

Sonderlösungen – exakt abgestimmt auf Ihre Anforderungen.

Zur Reduktion von Geräuschemissionen bieten wir zudem durchdachte Schall-

schutzkonzepte, angepasst an den jeweiligen Anlagenbetrieb.
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Ausstattung und Zubehör

Flexibel. Kostengünstig. Schlüsselfertig.
HEIZCONTAINER

HEIZCONTAINER
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Profitieren Sie von diesen 
Vorteilen:

  �Einfache Bereitstellung eines Energiesystems für 
Gewerbe und Industrie

  �Effiziente Lösung für Quartierskonzepte

  �Ideal für eine zeitlich begrenzte Wärme- 
versorgung, z. B. während einer Heizungs- 
modernisierung

  �Kostengünstigere Lösung als eine hausinterne  
Anlage

  �Schallentkopplung durch externe Aufstellung

  �Schlüsselfertige Lieferung und schnelle Anbindung 
an das Wärmenetz

  �Einfache Anlieferung des Brennmaterials bei 
Biomassekessel 

1   �Brennstoffaustragung mittels  
kernloser Schnecke und Absperrschieber

2   Einschubschnecke mit Sperrschicht

3   �Automatische Zündvorrichtung  
(optional)

4   Brennkammer

5   �Pneumatische Kesselabreinigung  
(optional)

6   �Wärmetauscher (integriert)

7   �Saugzuggebläse mit Lambdasonde  
und Temperaturfühler

8   �Container

9   �Brennkammerentaschung  
(automatisch - optional)

10   �Hydraulische Installation

Zuführung des Brennstoffs über Transportschnecken aus dem 
Silo.

Blick in das Silo mit einem Fassungsvermögen von 18 Tonnen.

HEIZCONTAINER
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Anlagenbeispiel

Rotationsfeuerung 150 - 540 kW
HEIZCONTAINER - PYROT

HEIZCONTAINER



7

1   �Brennstoffaustragung mittels  
kernloser Schnecke und Absperrschieber

2   Feuerung: PYROT

3   �Rauchgasleitung

4   �Hydraulische Installation

5   �40 Fuß Seecontainer als schlüsselfertige 
Anwendung

Anwendung:  
Wärmebereitstellung für 
eine Schule
  �Feuerung: 	 PYROT

  �Leistung: 	 400 kW

  �Brennstoff: 	 Pellets

Anwendungsbereiche 
PYROT:

Holzgewerbe

Nah- und Fernwärmeverbunde

Hotel- und Gastgewerbe

Gärtnereien

Kommunale und öffentliche 
Bauträger

HEIZCONTAINER
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SERVICE
MAWERA

SERVICE

Immer an Ihrer Seite sorgen wir für

NACHHALTIGE WÄRME
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TECHNISCHER NOTRUF 

International:
T +43 5574 74301-130
(Mo. - So.: 7:30 - 22:00 Uhr)

MAWERA Schweiz:
T +41 62 386 25 25
(24h-Service)

1   �Service Österreich | Hauptsitz 
MAWERA, KÖB 
T +43 5574 74301-130 
service.at@mawera.com

2   �Service Schweiz 
MAWERA, KÖB, Müller 
T +41 62 386 25 25 
service.ch@mawera.com

3   �Service Deutschland 
MAWERA, KÖB, Weiss, Bioflamm 
T +49 2771 81960-0 
service.de@mawera.com

4   �Service Italien 
MAWERA, KÖB 
T +39 0472 69 49 35 
service.it@mawera.com

5   �Service Polen 
MAWERA, KÖB 
T +48 608 43 36 79 
service.pl@mawera.com

6   �Service Kanada 
Fink Machine Inc. 
T +1 250 838 0077 
info@finkmachine.com

7   �Service UK 
BBSM Ltd 
T +44 1884 824075 
enquiries@bbsm.co.uk

SERVICE

MAWERA-Service –  
individuell bestens betreut:

Unsere Monteure und Servicetechniker garan-

tieren eine rasche Montage sowie eine professi-

onelle Inbetriebnahme und übergeben Ihnen die 

Anlage im dokumentierten, abgenommenen und 

einwandfreien Zustand. Unser breit aufgestelltes 

Serviceteam aus erfahrenen Spezialisten, küm-

mert sich um:

  �Telefon- und Vorort-Support

  �Ausarbeitung individueller Wartungsverträge

  �Angebotslegung für Ersatzteile

  �Beratung in Sachen Modernisierungen oder  
Optimierungen Ihrer Anlagen

  �Retrofitmontagen und ‑Inbetriebnahmen

  �Komplettschamottierungen und die Sanierung 
von Ausmauerungen

  �Schaltschrankumbauten

für die Produkte von MAWERA, KÖB (PYROT und 

PYRTEC), Müller, Weiss und Bioflamm.
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Effiziente Konzepte zur Nutzung von 
Produktionsabfallstoffen füre Ihre 
Energiegewinnung

50 JAHRE MAWERA

50
Jahre 

Know-How

>6
verschiedene
Produktserien

bis zu

10.000
kW Leistung

10.000
Kunden 
weltweit

5
Standorte

MAWERA in Zahlen



1150 JAHRE MAWERA

Seit 1975 bauen wir industrielle Bio-

masse-Kesselanlagen zur Energie-

gewinnung. Biomasse als Brennstoff 

ist geringeren Preisschwankungen 

unterworfen als fossile Brennstoffe 

und leistet nicht zuletzt durch Nach-

haltigkeit und CO2-Neutralität einen 

entscheidenden Beitrag für eine 

lebenswerte Zukunft.

Erstklassige Referenzen 
sind unser überzeug-
endstes Argument

Energie aus Biomasse ist vielseitig einsetzbar.  

Unsere Biomasse-Feuerungsanlagen finden 

Verwendung für Nah- und Fernwärme, Gewerbe-

betriebe, Produzierende Unternehmen und Ver-

sorgungsanlagen. Die Energie liefern dabei Pro-

duktionsabfallstoffe wie Wald- und Sägerestholz, 

Holz aus der Landschaftspflege, Rinde, Restholz 

aus der Holzverarbeitung, Spanplatten, MDF, Sä-

gespäne, Grünschnitt, Altholz, Kurzumtriebsholz, 

Sonderabfälle, usw. Zahlreiche zufriedene Kunden 

nutzen bereits die Vorteile unserer Energiegewin-

nung aus Biomasse.



MAWERA GmbH
Neulandstraße 30 | A-6971 Hard 

T +43 5574 74301-0 
info@mawera.com

www.mawera.com

facebook.com/MAWERAGmbH
instagram.com/mawera_gmbh

youtube.com/@maweraholzfeuerungsanlagen2721
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Feuer und 
Flamme für 
Energie aus 
Biomasse.


